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OTULINA DOLNA
OTULINA GORNA
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ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ DLA 1 SZT.
Stal Liczba Dfugose 1gczna (m)
"oz omwmmW@ A—IIIN
>|%___Z @_m3<M39%_®3®35<( o0gofem 16 [ #12 ] #16
12 1 12 1900 9 1 9 17,10
17 0 1740 2 1 2 5,48
18 | 12 1500 10 1 10 13,00
19 | 16 1450 12 l 12 17,40
Dtugose wg srednic (m) 3,48 [ 30,10 (17,40
Masa 1 m preta (kg/m) 0,22 | 0,89 | 1,58
Masa fqczna wg srednic (kg) 0,77 [26,73|27,49
Masa fqczna wg gatunku stali (kg) 54,99
Ogdtem (kg) 54,99




