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1
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Masa Tmb preta

0,227

0,395

1,078

2,464

Masa pretow wedfug Srednic

156,04

Masa pretow wedfug gatunkow stali

156,04

563,01

Masa catkowita p

retow

Uwaga: Wszystkie wymiary pretow podano w osiach
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PRETY PODtUZNE NA STYKACH | ZAt AMANIACH

— LACZYC NA PELEN ZAKLAD tj. 80cm
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